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HYGROMER HM1-SK
Feuchte Sensor

HM HM1-SK

Kennlinienpolynom
Polynom 5. Grades
Y = A0 + A1*x + A2*x2 + A3*x3 + A4*x4 + A5*x5

A0 = 1.97800E+02
A1 = 6.55390E-01
A2 = -9.47800E-03
A3 = 1.56000E-04
A4 = -1.18900E-06
A5 = 3.48430E-09

Technische Daten

Temperatur in °C
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Dimension

Temperatur/Feuchte/Parameter HM1-SK

19 m
m

6 mm
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 rF Kapazität 220 pF ±50 pF
Feuchte-Einsatzbereich 0…100 %rF

Temperatur-Einsatzbereich -50...80 °C
Genauigkeit bei 23 °C
gegenüber optimaler 
Kennlinie

±1.0 rF

Hysterese
(je 4h 15 %rF - 90 %rF - 15 
%rF)

<0.5 %rF

Ansprechzeit <15 Sekunden (t63, 23 °C und 1 m/sek.  
Windgeschwindigkeit)

Langzeitstabilität <1 %rh / Jahr
Unkompensiert  
Temperaturabweichung

Ungefähr -0,15 %rF / °C  
zwischen 30...90 %rF

Frequenzbereich 10...100 kHz
Spannungsfestigkeit ±35 VDC

Relative Feuchte in %rF
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Temperature-Humidity Range HM1-SK
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Einsatzfenster bei atmosphärischem Klima
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Standard characteristic HM1-SK
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Normkennlinie HM1-SK

Vorteile

•	 Konzipiert für den Einsatz in natürlicher Außenumgebung  
	 und Bereichen mit hoher Luftfeuchtigkeit
•	 Einsatzbereich: -50...80 °C / 0...100 %rF
•	 Fortschrittliche Sensorkonstruktion, mechanisch robust
•	 Beschichteter Feuchtesensor gegen Verunreinigungen
•	 Ansprechzeit < 15 s
 

Anwendungen

•	 Meteorologie und Außenmessungen
•	 Landwirtschaft mit Anwesenheit von chemischen Substanzen
•	 Gebiete mit hoher Luftfeuchtigkeit und Offshore


