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HYGROMER HH1-SK
Èlément sensible d’humidité

HM HH1-SK

Polynôme des caractéristiques
Polynôme d’ordre 5 avec : 
Y = A0 + A1*x + A2*x2 + A3*x3 + A4*x4 + A5*x5

A0 = 150
A1 = 0.45064
A2 = -8.8894E-03
A3 = 1.64369E-04
A4 = -1.3683E-06
A5 = 4.2252E-09

Caractéristiques techniques
Capacité 150 pF ±50 pF
Gamme d’utilisation de 
l’humidité 0…100 %HR

Gamme d’utilisation de la 
température -50...100 °C

Précision à 23°C pour une 
courbe caractéristique 
optimale

±1.5 HR

Hystérèse (4h chaque
10 %HR - 90 %HR - 10 %HR) <1.0 %HR

Temps de réponse <10 secondes (t63, 23 °C et 1 m/sec.  
vitesse du vent)

Stabilité à long terme <1 %HR / an
Influence de la température Environ -0,15 %HR /°C entre 30...90 %HR
Gamme de fréquence 1...50 kHz
Tension de tenue ±12 VDC

Les données indiquées sont des valeurs indicatives. La résistance du capteur dépend fortement des conditions de température et d’humidité 
ainsi que de la durée d’exposition au polluant. Erreur admissible due au polluant : ±2%HR (10...90 %HR)

Contaminant/polluant Formule Valeur MAC Concentration constante admissible
IN-1                 HH-1 HT-1

ppm mg/m3 ppm mg/m3 ppm mg/m3 ppm mg/m3

Peroxyde d’hydrogène H2O2 1 1.4 90 130 880 1200 90 130
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Fenêtre d'utilisation en climat atmosphérique

Température/Humidité/Paramètres HH1-SK

Courbe caractéristique normalisée HH1-SK

Avantages

• Conçu pour être utilisé dans un environnement  H2O2 
• Capteur sophistiqué résistant aux produits chimiques
• Domaine d’application : -50...100 °C / 0...100 %HR
• Structure de capteur sophistiquée, mécaniquement robuste
• Temps de réponse < 15 s
 

Applications

• Procédures de décontamination et de stérilisation
• Stérilisation d’appareils médicaux, d’incubateurs  
 et salles blanches
• Industrie pharmaceutique


