Analizadores de procesos

Monitor de procesos multicanal
Analizador de humedad de proceso

Este analizador multicanal flexible esta disefado para proporcionar pantallas multiparamétricas
en tiempo real para nuestros sistemas de higrometros industriales para la medicion de
alta presidn, gases de proceso y liquidos vaporizados en plataformas y terminales de gas
natural, plantas petroquimicas e instalaciones de fabricacidon de gas industrial. Los sensores
electroquimicos de oxigeno opcionales ofrecen capacidad adicional para mediciones de
porcentaje y ppm, de O2. Combinado con una seleccion de sensores PST y capacidades
probadas de ingenieria de disefio de sistemas de acondicionamiento de muestras, el sistema
proporciona un instrumento multicanal en linea para gases inflamables y no inflamables,
fiable y facil de utilizar..

Destacados Aplicaciones

¢ Funcionalidad mejorada Monitor de proceso con e Produccion y transformacion de gas natural
capacidad para 6 canales, utilizando una tnica HMI con
pantalla tactil de 7”.

e Proporciona hasta seis canales de medicion
independientes con cualquier combinacion de humedad e Supervision de los gasoductos de transporte
en gas, humedad en liquidos u oxigeno

e Secado de tuberias

e Gasoducto submarino de exportacion de gas natural

e Medicion fiscal/transferencia de custodia del gas
e Pantalla tactil LCD en color de 7”, que muestra el

contenido de humedad/punto de rocio u 02 y la * Instalaciones de almacenamiento de gas

presion de analisis, con nombres/niimeros de etiquetas *  Produccién, almacenamiento y transporte de hidrégeno,
configurables en pantalla. incluida la inyeccién de gas natural
» Barreras integradas de tipo aislamiento galvanico o Terminales de produccion, transformacion y recepcion

e Tres salidas configurables de 4...20 mA por canal de GNL

«  Comunicacién Modbus RTU sobre RS485 y Modbus TCP/IP ¢ Industrias de generacion de gas

 Indicadores de alarma basados en la norma NAMUR 102 * Refino, incluidas las plantas de etileno/polietileno

e Dos relés de alarma con puntos de ajuste programables ¢ Produccion de caucho sintetico

por el usuario por canal, con alarma de sistema
adicional

o Registro de datos en tarjeta SD, incluidos parametros
de medicién y codigos de error
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Monitor de procesos multicanal

La unidad de monitorizacion y control montada en bastidor
ofrece visualizacion en tiempo real del contenido de humedad/
punto de rocio u 02 y presion de analisis, alarmas configurables
por el usuario junto con salidas analdgicas configurables y
comunicaciones digitales, convenientemente ubicadas en una
zona segura. Los sensores intrinsecamente seguros, con un
sistema de muestreo, se instalan en la zona peligrosa para
minimizar el tiempo de transporte de las muestras y garantizar
una respuesta rapida a los cambios en los parametros del
proceso.

Caracteristicas
Flexibilidad

El Monitor de proceso multicanal (MCPM) admite 4, 5 6 6
canales en una Unica unidad montable en bastidor de 19"
Admite cualquier combinacién de medicién de humedad en
gas mediante sensores de humedad Promet 1.S, analisis de
humedad en liquido con sensores de humedad Liquidew 1.S o
funcion de medicidon de oxigeno mediante el Transmisor de 02
Minox-i.

Cada canal de medicion funciona de forma totalmente
independiente, por lo que el mantenimiento de uno de ellos no
afecta a los demas. Los clientes también pueden pedir canales
vacios para futuras ampliaciones, si es necesario.

Facilidad de uso

Una Unica pantalla tactil en color de 7” con una interfaz de
usuario intuitiva que muestra el contenido de humedad/punto
de rocio (seleccionable por el usuario) y la presion de analisis
junto con el estado de las alarmas, con la posibilidad de elegir
entre calculos ISO o IGT#8. La pantalla también ofrece al
usuario lo siguiente:

e Eleccion de unidades para humedad, presion y
temperatura, ademas de % o ppm,, de 02

o Indicadores de alarma basados en la norma NAMUR 102

e Salidas analdgicas y digitales configurables por el usuario

e Numeros de etiqueta en pantalla configurables por canal
o
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Base de datos integral de constantes de la ley de Henry
junto con la posibilidad de introducir y almacenar constantes
de saturacion definidas por el usuario para mediciones de
humedad en liquidos.

Dispone de un completo registro de datos (almacenados en
una tarjeta SD) que incluye todos los parametros de medicion,
ademas de los mensajes de error del instrumento.
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El panel trasero dispone de conexiones segregadas para zonas
peligrosas y no peligrosas y un Unico puerto RS485 para facilitar
la conexion, con un puerto Ethernet adicional para conectividad
Modbus TCP/IP. Hay disponibles opciones de alimentacion de
85...264 V CAy 20...28 V CC.

Conexiones de entrada/salida del panel trasero

El MCPM admite los siguientes sensores PST:

Los analizadores de humedad de proceso Michell Promet I.S.
son sistemas higrometros industriales de alta resistencia para
la medicion de gases de proceso a alta presion y liquidos
vaporizados en plataformas y terminales de gas natural, plantas
petroguimicas e instalaciones de fabricacion de gas industrial.
Promet L.S. combina el sensor de humedad ceramico de 6xido
metalico de Michell, de eficacia probada, con las capacidades
de ingenieria de diseno de sistemas de acondicionamiento de
muestras para proporcionar un instrumento multicanal en linea
para gases inflamables y no inflamables, que es fiable y facil
de manejar.

El analizador de humedad en liquidos Michell Liquidew I.S.
proporciona una medicion en linea precisa, rapida y fiable
del contenido de humedad en liquidos. Se puede medir en
linea de forma continua una amplia variedad de liquidos no
polares, incluidos liquidos inflamables y aplicaciones en zonas
peligrosas, petroguimicas y refinerias de petrdleo.
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El PST Minox-i es un transmisor de dos hilos alimentado por
bucle, altamente fiable y rentable, con una salida linealizada de
4...20 mA. La oferta estandar tiene un rango de medicidon de
deteccion de 0...25 % de oxigeno. Este transmisor compacto
utiliza una avanzada tecnologia de pila de combustible galvanica
que proporciona una larga vida Util al sensor con un alto nivel de
precision y estabilidad.

Ademds de la posibilidad de elegir sensores intrinsecamente
seguros, existen otras opciones para que los usuarios puedan
utilizarlos en diversas aplicaciones. Por ejemplo, en aplicaciones
en las que la presion varia, la sefial de un sensor de presion en
tiempo real proporciona una compensacién mas precisa y activa
para la conversién del contenido de humedad (mediante un
sensor de presién opcional).

Ademads, se pueden suministrar sistemas de muestreo disefiados
para la medicion de gases inflamables y no inflamables y paquetes
completos para su uso en atmdsferas explosivas de acuerdo con
los requisitos de ATEX/IECEx/UKCA o que cumplan los requisitos
NEC HazLoc equivalentes para Clase I Div 1 y Zonas de Clase I.

Para mas informacion, consulte la ficha técnica del sistema de
muestreo Michell ES70.
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Transmisor de oxigeno de seguridad intrinseca

Ejemplos del sistema de muestreo ES70
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Analizadores de procesos

Especificaciones técnicas

Mostrar

Salida analégica

Salida digital

Registro de datos

Modo de visualizacion

Compensacion de la
presion

Monitor de procesos

Pantalla tactil LCD en color de 7", que
muestra el contenido de humedad/punto
de rocio o0 el 02 y la presién o temperatura
de analisis y los nombres/nimeros de las
etiquetas de proceso.

Tres 4...20 mA (carga maxima 500 Q) por
canal

Configurado por el usuario para parametro,
unidad y rango

RS485 Modbus RTU mas puerto Ethernet
para Modbus TCP/IP

Tarjeta SD (max. 32 Gb FAT16/FAT32)
Todos los pardametros de medicion (DP,
temperatura, presion, %/ppm 02, ademas
de los datos basicos de localizacién de fallos

Contenido de humedad (ppm,,)
Contenido de humedad en el gas natural
(ppmV, LBMMSCF, mg/m3)

Punto de rocio (°C)

Presion (psig, barg) % o ppm,, 02

Valor fijo (programado por el usuario) o
entrada dinamica del sensor de presion
opcional

Para conocer las especificaciones técnicas de los sensores,
consulte la ficha técnica del producto correspondiente:

Ficha Promet 1.S. 97150

Ficha técnica Liquidew I.S. 97152
Ficha técnica del transmisor de oxigeno Minox i

Dimensiones del producto

349.4
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Resolucion de pantalla

Alarmas

Barreras I.S.

Fuente de alimentacion

Entorno operativo

Cable de interconexion

Recinto

0,1 °Cdp, 0,1, 0,1...0,001 ppm, gas ideal
(ajustable), 0,01 ppm, gas natural, 0,01
mg/m3, 0,01 LBMMSCF, 1 psig, 0,1 barg,
0,01 %/0,5 ppm,, 02

Dos relés de alarma con puntos de ajuste
programables por el usuario por canal, con
alarma de sistema adicional

Dos contactos de forma Cde 30V CC, 5 A
Carga no inductiva

Tipo de aislamiento galvanico, integrado en
el monitor de proceso

85...264 V CA 47/63 Hz 0 20...28 V CC
30 V A consumo maximo

Interior, zona segura, 0...+50 °C < 90 %rh

Tipo instrumento general, par trenzado,
apantallado, par simple (dos pares con
sensor de presion)

Subrack de 19

Dimensiones: 132 x 483 x 375 mm (alto x
ancho x fondo) (profundidad minima de 100
mm para cables y rejillas de ventilacion)

Para las especificaciones técnicas del sistema de muestra,
consulte la siguiente hoja de datos:
Hoja de datos del sistema ES70 97550

483.0

133.4

XTP601
Analizador de oxigeno de proceso

Multi-Channel Unit

Analizador de humedad Promet I.S. / Liquidew 1.S

Michell Instruments adopta un programa de desarrollo continuo que a veces requiere cambios en las especificaciones sin previo aviso.
Numero de edicion: Monitor de procesos multicanal_97631_V1_ES_0824
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