Prozess-Analysatoren

Mehrkanaliger Prozess-Monitor
Prozess-Feuchtigkeits- und Sauerstoff-Analysator

Dieses flexible Mehrkanal-Analysegerat wurde entwickelt, um Echtzeit-Multiparameter-Anzeigen
fur unsere industriellen Hygrometersysteme zur Messung von Hochdruck-, Prozessgasen
und verdampften Fllssigkeiten auf Erdgasplattformen und -terminals, in petrochemischen
Anlagen und industriellen Gasproduktionsanlagen zu liefern. Optionale elektrochemische
Sauerstoffsensoren bieten zusatzliche Moglichkeiten flir Messungen in Prozent und ppm,, O,. In
Kombination mit einer Auswahl an PST-Sensoren und bewahrten Konstruktionsfahigkeiten ftr
Probenaufbereitungssysteme bietet das System ein zuverlassiges und einfach zu bedienendes

Mehrkanal-Online-Instrument flr brennbare und nicht brennbare Gase.

Highlights

Verbesserte Funktionalitdt 6-Kanal-fahiger
Prozessmonitor mit einem einzigen
7"-Touchscreen-HMI

Bietet bis zu sechs unabhéngige Messkanale mit
beliebigen Kombinationen von Feuchtigkeit in Gas,
Feuchtigkeit in Flissigkeiten oder Sauerstoff

7"-Farb-Touchscreen-LCD, Anzeige von
Feuchtegehalt/Taupunkt oder O2 und Analysedruck,
mit konfigurierbaren, auf dem Display angezeigten
Tag-Namen/Nummern

Integrierte Barrieren mit galvanischer Trennung
Drei 4...20 mA konfigurierbare Ausgange pro Kanal

Modbus RTU tiber RS485 und Modbus TCP/IP
Kommunikation

Alarmindikatoren auf der Grundlage der Norm
NAMUR 102

Zwei Alarmrelais mit frei programmierbaren
Sollwerten pro Kanal, mit zusatzlichem Systemalarm

Datenprotokollierung auf SD-Karte, einschlieBlich
Messparameter und Fehlercodes

www.ProcessSensing.com

Anwendungen

Forderung und Verarbeitung von Erdgas

Trocknung von Rohrleitungen
Offshore-Exportpipeline Erdgas
Uberwachung von Fernleitungen

Steuerliche Messung/eigentumsrechtliche
Ubertragung von Gas

Gasspeicheranlagen

Wasserstoffproduktion, -speicherung und -transport,
einschlieBlich Einspeisung von Erdgas

LNG-Produktion, -Verarbeitung und
-Empfangsterminals

Gaserzeugende Industrie

Raffination, einschlieBlich Ethylen-/
Polyethylenanlagen
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Mehrkanaliger Prozess-Monitor

Die in einem 19”-Rack montierbare Uberwachungs-
und Steuereinheit bietet eine Echtzeitanzeige von
Feuchtigkeitsgehalt/Taupunkt oder O, und Analysedruck, vom
Benutzer einstellbare Alarme zusammen mit konfigurierbaren
analogen Ausgdngen und digitaler Kommunikation, die sich
bequem in einem sicheren Bereich befinden. Eigensichere
Sensoren mit einem Probennahmesystem werden in der
Gefahrenzone installiert, um die Transportzeit der Proben zu
minimieren und eine schnelle Reaktion auf Anderungen der
Prozessparameter zu gewahrleisten.

Eigenschaften

Flexibilitat

Der Multi-Channel Process Monitor (MCPM) unterstiitzt 4, 5
oder 6 Kandle in einer einzigen 19”-Rack-Einheit. Er unterstiitzt
jede beliebige Kombination von Feuchtemessungen in Gasen
mit Promet I.S-Feuchtesensoren, Feuchtigkeitsanalysen

in  Flissigkeiten mit Liquidew I.S-Feuchtesensoren oder
Sauerstoffmessungen mit dem Minox-i O, Transmitter.

Jeder Messkanal funktioniert vollig unabhangig, so dass die
Wartung eines Kanals keinen Einfluss auf die anderen hat. Die
Kunden koénnen bei Bedarf auch leere Kandle fir zukinftige
Erweiterungen bestellen.

Benutzerfreundlichkeit

Ein einziger 7-Zoll-Farb-Touchscreen mit einer intuitiven
Benutzeroberflache, die den Feuchtigkeitsgehalt/Taupunkt
(vom Benutzer wahlbar) und den Analysedruck zusammen
mit dem Alarmstatus anzeigt, mit einer Auswahl von ISO-
oder IGT#8-Berechnungen. Das Display bietet dem Benutzer
auBerdem die folgenden Funktionen:

e Auswahl an Einheiten fiir Feuchte, Druck und Temperatur,
sowie % oder ppm, O,

e Alarmindikatoren auf der Grundlage der Norm NAMUR 102

e Benutzerkonfigurierbare analoge und digitale Ausgange

e Pro Kanal konfigurierbare, auf dem Display angezeigte
Tag-Nummern
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Integrierte Datenbank mit Konstanten des Henry’schen Gesetzes
und der Mdéglichkeit, benutzerdefinierte Sattigungskonstanten
fir Messungen von Feuchtigkeit in Fliissigkeiten einzugeben
und zu speichern.

Eineumfassende Datenprotokollierungist verfligbar (gespeichert
auf einer SD-Karte) und umfasst alle Messparameter sowie
Fehlermeldungen des Gerats.
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Prozess-Analysatoren

Auf der Riickseite befinden sich getrennte Anschliisse fiir
explosionsgefahrdete und nicht explosionsgefahrdete Bereiche
sowie ein einzelner RS485-Anschluss fir eine einfache
Verbindung mit einem zusatzlichen Ethernet-Anschluss fiir eine
Modbus TCP/IP-Verbindung. Es sind sowohl 85...264 V AC als
auch 20...28 V DC als Stromversorgungsoptionen verfiigbar.

Eir /A auf der Riickseite

Das MCPM unterstiitzt die folgenden PST-Sensoren:

Michell Promet I1.S. Prozessfeuchte-Analysatoren sind
Hochleistungs-Industriehygrometersysteme fiir die Messung
von Hochdruck-Prozessgasen und verdampften Fliissigkeiten
auf Erdgasplattformen und -terminals, in petrochemischen
Anlagen und industriellen Gasproduktionsanlagen. Promet
I.S. kombiniert den bewdhrten keramischen Metalloxid-
Feuchtesensor von Michell mit den technischen Mdglichkeiten
der Probenaufbereitung, um ein zuverlassiges und einfach zu
bedienendes Mehrkanal-Online-Instrument fiir brennbare und
nicht brennbare Gase zu schaffen.

Der Michell Liquidew I.S. Moisture in Liquid Analyzer bietet
eine genaue, schnelle und zuverldssige Online-Messung
des Feuchtigkeitsgehalts in Flissigkeiten. Eine Vielzahl von
unpolaren Flussigkeiten kann kontinuierlich online gemessen
werden, einschlieBlich  brennbarer  Flissigkeiten  und
Anwendungen in Gefahrenbereichen, in der Petrochemie und
in Erdolraffinerien.
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PST Minox-i ist ein duBerst zuverlassiger und kostengiinsti-
ger schleifengespeister Zweidraht-Messumformer mit einem
linearisierten 4...20 mA-Ausgang. Das Standardangebot hat
einen Messbereich von 0...25 % Sauerstoff. Dieser kompakte
Transmitter nutzt die fortschrittliche galvanische Brennstoffzel-
lentechnologie, die eine lange Lebensdauer des Sensors mit
einem hohen MaB an Genauigkeit und Stabilitdt gewahrleistet.

Neben der Auswahl an eigensicheren Sensoren gibt es weitere
Optionen, die dem Benutzer Unterstlitzung fiir eine Reihe von
Anwendungen bieten. Bei Anwendungen, in denen der Druck
schwankt, bietet beispielsweise ein Echtzeit-Drucksensorsig-
nal eine genauere, aktive Kompensation fiir die Umrechnung
des Feuchtigkeitsgehalts (unter Verwendung eines optionalen
Drucksensors).

Dariiber hinaus kénnen Probenahmesysteme fiir die Messung
von brennbaren und nicht brennbaren Gasen sowie komplette
Pakete fur den Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen
gemaB den Anforderungen von ATEX/IECEx/UKCA oder gemaR
den entsprechenden NEC HazLoc-Anforderungen fiir Class I Div
1 und Class I Zones geliefert werden.

Ausfiihrliche Informationen finden Sie im Datenblatt des Michell
ES70 Probenahmesystems.
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Prozess-Analysatoren

Minox-i Eigensicherer Sauerstoff-Transmitter

Beispiele fiir das Probenahmesystem ES70
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Prozess-Analysatoren

Technische Spezifikationen

Prozess-Monitor

Anzeige

Analoge Ausgdnge

Digitaler Ausgang

Datenaufzeichnung

Anzeigemodus

Druckkompensation

7-Zoll-Farb-Touchscreen-LCD, Anzeige

von Feuchtegehalt/Taupunkt oder 02

und Analysedruck oder Temperatur sowie
Namen/Nummern von Prozesskennzeichen

Drei 4...20 mA (max. Last 500 Q) pro Kanal
Benutzerdefiniert fiir Parameter, Einheit und
Bereich

RS485 Modbus RTU plus Ethernet-Anschluss
fiir Modbus TCP/IP

SD-Karte (max. 32Gb FAT16/FAT32)

Alle Messparameter (DP, Temperatur, Druck,
%/ppm 02 , sowie grundlegende Daten zur
Fehlersuche

Feuchtigkeitsgehalt (ppm,,)
Feuchtigkeitsgehalt in Erdgas (ppm,,
LBMMSCF, mg/m3)

Taupunkt (°C oder °F)

Druck (psig, barg) % oder ppm,, O,

Fixed value (user programmed) or dynamic
input from optional pressure sensor

Die technischen Spezifikationen fiir die Sensoren finden Sie im

entsprechenden Produktdatenblatt:

Promet 1.S. 97150 Datenblatt
Liquidew 1.S. 97152 Datenblatt
Minox i Sauerstoff-Transmitter Datenblatt

Abmessungen
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Auflosung der Anzeige

Alarme

I.S.-Schranken

Netzversorgung

Umgebungsbedingungen

Verbindungskabel

Gehause

0,1 °C, 0,1 °F,, 0,1. 0,001 ppm,, ideal
Gas (einstellbar), 0,01 ppm,, Erdgas,
0,01 mg/m3, 0,01 LBMMSCF, 1 psig, 0,1
barg, 0,01 %/0,5 ppm, O,

Zwei Alarmrelais mit frei programmierbaren
Sollwerten pro Kanal, mit zusatzlichem
Systemalarm

Zwei Form-C-Kontakte mit 30 V DC,

5 A Nicht-induktive Last

Galvanische Trennung, integriert in den
Prozessmonitor

85...264 V AC 47/63 Hz oder 20...28 V DC
30 V A maximale Leistungsaufnahme

Innenbereich, sicherer Bereich, 0...+50 °C
< 90 %rh

Allgemeiner Geratetyp, paarweise verdrillt,
abgeschirmt, ein Paar (zwei Paare mit
Drucksensor)

19”-Baugruppentrager

Abmessungen,: 132 x 483 x 375 mm

(Hx B x T) (100 mm Mindesttiefe an der
Riickseite fiir Kabel und Liftungséffnungen)

Die technischen Spezifikationen fiir das Probensystem finden
Sie im folgenden Datenblatt:

ES70 97550 Datenblatt

483.0

133.4

XTP601

Mehrkanalige Einheit

Prozess-Sauerstoff-Analysator

Promet I.S. / Liquidew 1.S Feuchtemessgerat

Michell Instruments arbeitet mit einem kontinuierlichen Entwicklungsprogramm. Daher kann es vorkommen, dass sich Spezifikationen ohne vorherige Ankiindigung andern.
A be Nr.: Mehrk liger Pr itor_97631_V1_DE_0324
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