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PST

Kritische Messungen flr Raffinerien und petrochemische Prozesse

Spurenfeuchte- und Gasanalysatoren fiir zuverlassige Sicherheit, Qualitat
und Effizienz in petrochemischen Prozessen

Rohélist die Grundlage fiir viele Chemikalien, Kraftstoffe, Ole und andere Produkte wie Kunststoffe und Gewebe. Unabhingig vom Endprodukt
ist die sorgfiltige Regelung und Uberwachung von Feuchte, Sauerstoff und oft auch Wasserstoff Voraussetzung fiir jeden petrochemischen

Prozess.

Wir bieten eine grosse Auswahl an Messgerdten fiir Spurenfeuchte, Sauerstoff, Wasserstoff und Schwefelwasserstoff in Gasen sowie fiir geloste

Feuchte in Kohlenwasserstoff-Fliissigkeiten.

Feuchte beeintrdchtigt Anlagenbetrieb und
Effizienz sowie die Endqualitdt der Produkte.
Viele Raffinerieprozesse miissen moglichst
trocken gehalten werden, daher sind Spuren-
feuchtemessungen bis in niedrige ppm-Be-
reiche das A und O fiir diese Anwendungen.
Zu viel Feuchte in den Prozessen schddigt die
Anlagen zudem durch Korrosion und erhéht
die Kosten flir Wartung und Stillstande fiir
Reparaturen.

Sauerstoff ist in einigen Prozessen unver-
zichtbar, in anderen dagegen kann er die
Qualitat der Endprodukte verringern und ein
Sicherheitsrisiko darstellen. Zur Vermeidung

Ausgewdhlte Anwendungen

von Brand- oder Explosionsgefahr benotigen
die meisten Prozesse inerte Atmospharen.
Sauerstoffanalysatoren iberwachen die O,-
Werte im Prozess fiir eine bessere Kontrolle
der Produktqualitdt und Reinheit des N.. fir
die Schutzgasiiberlagerung.

Bei Sauerstoffmangel besteht Erstickungs-
gefahr fiir Arbeitskréfte in engen Raumen:
Sorgféltige Uberwachung der 02-Werte in
der Umgebung und zuverldssige Alarme sind
wichtig fiir die Arbeitssicherheit.

Wasserstoff wird in mehreren petrochemi-
schen Prozessen genutzt oder entsteht dabei

e Ethylen-/Propylenproduktion: Trocknungssystem mit Molekularsieb

e Polymerisation — Polyethylen-, Polypropylenproduktion

e Uberwachung der Sauerstoffreinheit fiir die Polymerproduktion

e Uberwachung von Feuchte, Spurenverunreinigungen und Wasserstoff in SRR

(Semi-Regenerative)- und CCR (Continuous Catalyst Regeneration)-Reformieranlagen
e Schwefelriickgewinnung: Uberwachen der Sauerstoffreinheit in Schwefelriick-

gewinnungsanlagen

e Anlage fiir synthetischen Kautschuk: Feuchtetiberwachung in Flissigkeiten fiir die

Copolymerisation

e Rohstoffleitungen: Messung von Sauerstoffwerten in Rohrleitungen fiir

Erdgas- und Olefinrohstoffe

Vollstandige Liste siehe unter: processsensing.com/petrochemical

als Nebenprodukt, z. B. in Isomerisierungsre-
aktoren oder als Riickfiihrgas fiir katalytische
Reformer. Unsere Prozessfeuchteanalysato-
ren, Sauerstoffanalysatoren und Bindrgas-
analysatoren (Warmeleitfahigkeit) sind fir
Wasserstoffanwendungen zertifiziert.

Verunreinigungen in Gasen konnen die
Katalysatoren in mehreren Prozessen der
petrochemischen Industrie beschadigen,
z.B.in der Ethylen-/Propylenproduktion.
Unser Produktangebot umfasst Losungen fiir
Online-Uberwachung und Mehrpunkt-
Probenahme zur Sicherung von Qualitdt und
Effizienz der Endprodukte.

Vorteile

e Zuverldssige Qualitat der Endprodukte
e Maximale Sicherheit des Personals

e Schutz der Katalysatoren

e Optimale Effizienz der Reaktoren

Messparameter

e Feuchtegehalt

e Feuchte in Flussigkeiten

e Wasserstoffreinheit und Spuren-
wasserstoff

e Spurensauerstoff

® %-Sauerstoff

e Unreinheiten in Gasen im ppmy-,
ppbv-Bereich

Fachkompetenz bei Produkten fiir Petrochemie und Raffinerien

Wir bieten Analysatoren fiir kontinuierliches Online-Monitoring, leichte transportable Analysatoren fiir Stichproben oder Transmitter zum

direkten Einbau dort, wo es auf platz- und kosteneffiziente Messungen ankommt. Fiir Sonderanforderungen oder Grossprojekte erarbeitet

unsere erfahrende Abteilung fiir Systemtechnik gemeinsam mit dem Kunden individuelle Losungen und Pakete.
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Ubersicht zur Produktauswahl

Anwendungsbereich

Ethylen-/Propylen-
produktion: Molekularsieb-
Trocknungssystem

Ethylen-/Propylenproduk-
tion: Ofen und Destillier-
sdulen

Polymerisation — Polyethy-
len-, Polypropylenproduk-
tion: Feuchtemessung zum
Schutz des Katalysators,
Sichern der Rohstoffrein-
heit

Polymerisation — Polyethy-
len-, Polypropylenproduk-
tion: Sauerstoffmessung
zum Schutz des Katalysa-
tors, Sichern der Rohstoffe

Polymerisation — Poly-
ethylen-, Polypropylen-
produktion: Uberwachung
von Verunreinigungen zum
Schutz des Katalysators
und Absicherung der Roh-
stoffreinheit

Polymerisation: Uberwa-
chung der Sauerstoffrein-
heit fiir die Polymerpro-
duktion

Reformieren: Feuchte-
tiberwachung in SRR- und
CCR-Prozessen

Reformieren: Messung von
Spurenverunrinigungen in
SRR- und CCR-Prozessen

Reformieren: Messung des
Wasserstoffwerts in SRR-
und CCR-Prozessen

Zweck der Messung

Bildung von Hydraten

und Eisverbindungen
verhindern, die Rohre ver-
stopfen und/oder Anlagen
schadigen konnten

Fiir optimalen Cracking-
Prozess sorgen; CO, CO,,
H, verringern katalytische
Wirkung des Reaktors,
erhohen Stillstande

Ethylen-/Propen-End-
qualitdat messen (inkl.
Entfernung mit Dampf ein-
getragener Luftgase)

Produktqualitdt sichern —
physikalische Eigenschaf-
ten des Polymers (Feuchte
reagiert mit katalytischen
Stellen und stort die Poly-
merisation)

Verunreinigung mit O,
verhindern, das den
Prozess schddigen und die
Produktqualitdt beein-
trachtigen kann

Gute Qualitat des Endpro-
dukts sichern

Produktionskosten sen-
ken, z. B. Umstellung von
Rohstoffen auf glinstigeres
Alken, Explosionsgefahren
verringern

Katalysator schiitzen,
Prozesseffizienz, Ver-
kokung im Katalysatorbett
vermeiden

Katalysator schiitzen,
Prozesseffizienz, Ver-
kokung im Katalysatorbett
vermeiden

Katalysator schiitzen,
Prozesseffizienz, Ver-
kokung im Katalysatorbett
vermeiden

Messgrossen/
Messbereich

Feuchte in Fliissigkeit
(ppmuw) oder Gas (ppmy), je
nach Probenpunkt im Pro-
zess und Benutzerprafernez.

<5 ppmyin Gas
<1 ppmyin Fliissigkeit

Spurenverunreinigungen
(H,, O3, N, CH4, CO, CO,)

<10 ppmy

Feuchte in Flussigkeit
(ppmuw) und/oder Gas (ppmv)

<5 ppmyin Gas
<1 ppmyin Fliissigkeit

50 ppb bis 10 ppm Sauer-
stoff

Uberwachung auf typische
Verunreinigungen, z. B.
Permanentgase (Wasser-
stoff, Sauerstoff, Stickstoff
und Kohlenmonoxid) und
Feuchte

<10 ppmy

% Sauerstoff
100 %0,

Feuchte, ppmy
10...25 ppmy

(bis 1.000 ppmy wéhrend
Regeneration)

Spurenverunreinigungen

Niedriger ppmy

% H,
0...100 %
50...100 %H,

Gemessenes Gas /
Hintergrundgas

Gecrackte petrochemi-
sche Rohstoffe

(typischerweise Roh-
benzin und Erdgas)

Gecrackte petrochemi-
sche Rohstoffe

(typischerweise Roh-
benzin und Erdgas)

Ethylen, Propylen,
Losemittel (Hexan)

Ethylen, Propylen,
Hexan, N,-Uberla-
gerung

Ethylen, Propylen

Sauerstoff

Typische Werte 75 %
H,, 25 % C1 - C8
HC-Gas

(potenziell mit HC-
Fliissigkeit)

Typische Werte 75 %
H,, 25 % C1-C8
HC-Gas

(potenziell mit HC-
Flussigkeit)

Typische Werte 75 %
H,, 25 % C1-C8
HC-Gas

(potenziell mit HC-
Flissigkeit)

Empfohlenes Produkt

e Liquidew I.S.
e Promet EExd/I.S.
e QMA601

e MultiDetek3 Ex
e MultiDetek3
e | Detek-Zubehor

e Liquidew I.S.
e Promet EExd/I.S.
e QMA601

e GPR-18 MS ATEX
e GPR-18 ATEX

e GPR-1200

e Minox i

e MultiDetek3
e MultiDetek3 Ex
e | Detek-Zubehor

e XTP601

e QMA601 (Version fiir
asymmetrischen Zyklus)

e Promet EExd/I.S. (Sp
zial-System fiir Proben
aus Spiilung/Isolat)

e MultiDetek3
e | Detek-Zubehor

e XTC601
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Kritische Messungen flr Raffinerien und petrochemische Prozesse

Ubersicht zur Produktauswahl

Anwendungsbereich

Aromatische HCs: Messung
von Feuchte in Flussigkeit
bei BTX-Fraktionierung aus
Benzinreformat

Isomerisierung: Rohben-
zin-Dehydrierung —
Feuchtegehalt-Uberwa-
chung nach Molekularsieb-
Trockner

Schwefelriickgewinnung:
Uberwachung der 02-Rein-
heit bei Schwefelriickge-
winnung

Wasserstoffentschwefe-
lung (HDS): Messung von
Verunreinigungen wahrend
der Entschwefelung

Anlage fiir synthetischen
Kautschuk: Feuchteiiber-
wachung in Fliissigkeiten
fiir die Copolymerisation

Enge Rdume (z. B. Lager-
tanks, Reaktionsbehilter)

Fliissigkeitsbehdlter und
Lagertanks: Uberwachung
der 02-Werte in Uberla-
gerungschemikalien und
raffinierten Rohstoffen

Rohstoff-Pipelines:
Messung von 02-Werten in
Erdgas- und Olefinrohstoffe
fihrenden Rohrleitungen

Synthesegas: Methan-
Dampfreformierung (SMR)

Synthesegas: CO, (oder
Trocken)-Reformierung

Synthesegas: partielle
Oxidation (POX)

Synthesegas: alle Verga-
sungsprozesse

Ethylenoxid: Oxidations-
reaktor

Zweck der Messung

Qualitdt von Rohstoffen fiir
Downstream-Prozesse
sichern

Schutz des Katalysators

S0,-Emissionen reduzieren
und Nutzung von schwere-
rem Rohdl erméglichen

S0,-Emissionen reduzieren
und Nutzung von schwere-
rem Rohdl erméglichen

Vergiftung des Katalysators
mit H,S vermeiden

Produktqualitdt sichern —
physikalische Eigenschaften
von Kautschuk

0,-Werte in der Umgebung
tiberwachen zur Vermeidung
von Erstickungsgefahr fiir
Arbeitskrafte bei Routine-
wartung

Fiir Sicherheit bei Lagerung
oder Land- bzw. Seetrans-
port sorgen

Sauerstofflecks erkennen
und potenziell explosive
Atmosphdren vermeiden

e Schutz des Katalysators

e Prozesseffizienz

e Gute Qualitat des
Endprodukts sicher

e Prozesseffizienz
e Gute Qualitat des
Endprodukts sichern

e Schutz des Katalysators
(bei katalytischer POX)

e Prozesseffizienz

e Gute Qualitat des
Endprodukts sichern

Sicherheit

Qualitdt und Sicherheit

Messgrossen/
Messbereich

Feuchte in Fliissigkeit,
ppmMw

0...100 ppmu,
Normalwert <1 ppmy

Feuchte in Flussigkeit,
ppmw

0...100 ppmu,
Normalwert <1 ppmw

Sauerstoffreinheit
30...100 %0,

Spurenverunreinigungen
(H-S, COS)

<10 ppmy

Feuchte in Fliissigkeit,
ppMw

0...100 ppmu,
Normalwert <1 ppmy

Sauerstoff

0...25 %0,

Spuren- und % 0>

0...10 ppmy,
0...5 %, 0...25 % 0,

Spuren-0,

<5 ppm O,

Spurenverunreinigungen

<10 ppmy

Spurenverunreinigungen

<10 ppmy

Spurenverunreinigungen

<10 ppmy

0,
0...5 % oder0...25 %

0,
0...5 % oder0...25 %

Gemessenes Gas /
Hintergrundgas

Cé6,C7,C8
aromatische HC-
Fliissigkeiten (Ben-
zol, Toluol und Xylol)

C5-C6 HC-Fliissigkeit

Erdgas und raffinier-
te Erdolprodukte

Erdgas und raffinier-
te Erdolprodukte

1,3-Butadien-, Ethyl-
benzol- und Styrol-
flissigkeiten

Luft

N2

Ethylen, Propylen,
Butadien, Erdgas

Wasserstoffrei-
ches Synthesegas
(Verhiltnis H zu CO
von 3)

Synthesegas (Ver-
héltnis H zu CO
von 1)

Synthesegas (Ver-
héltnis H zu CO von
2)

Synthesegas

Ethylenoxid

Empfohlenes Produkt

e Liquidew I.S.
e Easidew PRO XP LQ

e liquidew I.S.
Easidew PRO XP LQ

® XTP601

e MultiDetek3 Ex
LDetek-Zubehor
e GPR-7500
e GPR-7100

Liquidew I.S.

o OxyTx
e FGD10

GPR-18 ATEX

GPR-1800

Minox-i

XTP601

GPR-1200 fiir Stichproben

e GPR-18 ATEX
® Minox-i
e GPR-1200 fiir Stichproben

HyDetek
MultiDetek3
MultiDetek3 Ex
LDetek-Zubehor

HyDetek
MultiDetek3
MutiDetek3 Ex
LDetek-Zubehor

HyDetek
MultiDetek3
MultiDetek3 Ex
LDetek-Zubehor

Minox-i
e GPR-28

Minox-i
GPR-28

ProcessSensing.com



Kritische Messungen fir Raffinerien und petrochemische Prozesse Ps I

Spurenfeuchte in Prozessgasen

Michell Promet EExd/I.S. Prozessfeuchte-Analysator

Service-Austausch-
programm fiir mini-
male Ausfallzeit

Besonders robuste Feuchteanalysatoren fiir kontinuierliche Online-Messungen des Wasser-
dampfgehalts in Nieder- und Hochdruck-Prozessgasen.

e Umfassende Gefahrenbereich-Zertifizierung fiir EExd oder Eigensicherheit

e Ein- oder Zweikanalmessung

e Feuchtebereich von Umgebungsfeuchte bis zu PPB-Werten

Michell QMA601 — Prozessfeuchte-Analysator

Nutzt fortschrittliche Quarzkristall-Mikrowaagentechnik fiir zuverldssige, schnelle und genaue

Automati-
Messungen des Spurenfeuchtegehalts. IECEx-, ATEX-, TC-TR Ex-zertifiziert fiir druckfestes Ge- sches Veri-
hause gemass EExd, cQPSus-zertifiziert fiir Explosionsschutz. fizierungs-
it
e Schnelle und zuverldssige Messung von 0,1...2000 ppmy SVSL,

e Genauigkeit von 0,1 ppmy bei< 1 ppmyund 10 % der Ablesung von 1...2000 ppmy
e 3 Jahre wartungsfrei

Spurenfeuchte in HC-Flisigkeiten

Michell Easidew PRO XP LQ explosionsgeschiitzter Taupunkt-Transmitter

Der Easidew PRO XP LQ Feuchte-Transmitter ist ein explosionsgeschiitzter Taupunkt-Trans-
Niedrige Gesamtkosten
und einfache Wartung

mit Sensor-Austausch-
programm

mitter flir Spurenfeuchtemessungen in Fliissigkeiten in Gefahrenbereichen. Erist nach ATEX,
cQPSus, IECEx und GOST fiir den Einsatz in Nordamerika, Europa oder Asien zertifiziert.

® Messbereiche -110...20 °Cdp (-166...68 °Fdp)

e Genauigkeit +1 °Cdp (¢1,8 °Fdp)

e Zertifikat fiir riickfiihrbare 13-Punkt-Kalibrierung

Michell Liquidew 1.S. Analysator fiir Feuchte in Fliissigkeiten

Weltweite
Komplettlosung fiir genaue Online-Feuchtemessungen in Prozessfliissigkeiten fiir optimale Gefahrenbe-
Effizienz in Produktion und Wartung. reich-Zertifizie-
rungen
e Mehrkanalfahig mit bis zu vier vollstandig unabhangigen Messkanalen 940

e Robustes Design fiir storungsfreien Langzeitbetrieb in vielen unpolaren Fliissigkeiten
e Austauschbares Sensorelement mit dem Michell Calibration Exchange Service fiir

zuverldssige, kostengiinstige Kalibrierung

Sauerstoffmessungen

Ntron Minox-i — Eigensicherer Sauerstoff-Transmitter

Hoch zuverldssiger, kostengiinstiger Zweileiter-Sauerstoff-Transmitter mit Schleifenspeisung
auf Basis fortschrittlicher galvanischer Brennstoffzellentechnik fiir lange Sensorlebensdauer.
e Messbereich: 0...25 %

e Industriestandard-Ausgang 4...20 mA

Klein und kompakt
" .

e Prozessanschluss KF40

ProcessSensing.com 5



PS I Kritische Messungen flr Raffinerien und petrochemische Prozesse

Sauerstoffmessungen
Ntron OxyTx — Sauerstoffanalysator fiir Gefahrenbereiche
Remote-Sau-
erstoffsensor
Der OxyTx Sauerstoffanalysator und -Transmitter ist ein kostengiinstiges, kompaktes und fiifeiﬂfafhe
robustes Gerdt zur Messung der %-Sauerstoffkonzentration in Gefahrenbereichen. wztr‘;gsgo" i
e ATEX-Zulassung fiir den Einsatz in Gefahrenbereichen -

e Grosses LCD-Display fiir lokale Ablesung von %- oder ppm-Sauerstoffkonzentration
e Eigensicheres Gerdt mit ABS-Gehduse nach IP66

Michell XTP601 — Sauerstoffanalysator

Robuster thermo-paramagnetischer Sauerstoffanalysator fiir stabile, lineare Messungen des Erfiillt die An-

Sauerstoffs in entziindlichen Gasen. forderungen von
IEC61508 SIL2

e Zertifiziert nach ATEX, IECEx, cQPSus, TC TR Ex — o

e |ntegriertes Touchscreen-Display fiir lokale Bedienung ohne Heissarbeitserlaubnis

e Minimale Wartung fiir niedrige Gesamtkosten

Analytical Industries Inc GPR-18 — Spurensauerstoff-Analysator fiir
petrochemische Anwendungen

Explosionsge-

Zertifizierter explosionsgeschiitzter Sauerstoffanalysator zum Messen von Spurensauerstoff "
schiitzt

in entziindlichen Gasen.

e Hochwertige galvanische Sauerstoffsensortechnik

e Lange Lebensdauer des O,-Sensors von 24 bis 36 Monaten, wartungsarm
e Kein haufiges Nachfiillen des Elektrolyten erforderlich

Analytical Industries Inc GPR-28 — %-Sauerstoffanalysator fiir
petrochemische Anwendungen

Lange Lebensdauer
des Oz-Sensors von
24 bis 36 Monaten,
nen in petrochemischen Prozessen, die Wasserstoff und andere entziindliche Gase enthalten. wartungsarm

Explosionsgeschiitzter Sauerstoffanalysator zur Messung der prozentualen O,-Konzentratio-

e Galvanische elektrochemische Sauerstoffsensortechnik
e 4 Standardmessbereiche

e Genauigkeit 2 % des ausgewdhlten Bereichs

Analytical Industries Inc GPR-1800 - Prozessanalysator fiir Spurensauerstoff

Fiir anspruchs-

volle Anwen-
Einfach zu bedienender Analysator fiir Spurensauerstoff in anspruchsvollen Prozessanwen- dungen

——o
dungen.

e Untere Nachweisgrenze von 50 ppb 0,
e Kosteneffizient und wartungsfeundlich
e Fiir langere Lebensdauer des Sensors auch mit Fliissigkeitsablass erhaltlich

Analytical Industries Inc GPR-1200 - transportabler Spurensauerstoff-
Analysator

Batterielauf-

Kompakter, transportabler Spurensauerstoff-Analysator fiir Stichproben in Gefahrenberei- ZTeffbeZ“ 30
chen. Ausgestattet mit 4-Wege-Ventil fiir den Einschluss der Gasprobe im Sensor zur Verkiir- .L

zung der Zeit zwischen Messungen.
e Messbereich 0...10 ppm
e Genauigkeit besser als 2 % des Bereichs

6 ProcessSensing.com



Kritische Messungen fir Raffinerien und petrochemische Prozesse F S I

Spurenverunreinigungen

LDetek MultiDetek3 und MultiDetek3 EX — Kompakt-Gaschromatographen

Misst mehrere Spurenverunreinigungen und kombiniert die Funktionalitdt von zwei Gaschro-

Misst im niedrigen matographen in einem, sowie die Fahigkeit, online Feuchtigkeits- und 0,-Messungen durchzu-
PPB-Bereich fithren

e Anwendungsspezifische Vorkonfigurierung: Geréat ist sofort einsatzbereit
e Temperaturgesteuert, um maximale Genauigkeit und Stabilitdt zu gewdhrleisten

GC-Losung fiir Ge-

fahrenbereiche e Explosionsgeschiitzt fiir den Einsatz in Zone 1 und Zone 2 mit MultiDetek3 EX
Zubehor fiir Spurenverunreinigung, Plasmadetektion e
und Online-Spurenverunreinigungsdetektoren reiniger

Umfangreiches Sortiment an Gasreinigern, Gasverdiinnungssystemen und Stream Selectors
zur Optimierung und Erhaltung der Gasreinheit in jeder Probenahmephase fiir eine optimale
Leistung bei der Messung von Spurenverunreinigungen im ppb-Bereich.

Wasserstoff, giftige und entziindliche Gase

LDetek HyDetek — integrierter Gaschromatograph fiir Wasserstoffreinheit

Komplettsystem zur Messung von Spurenverunreinigungen (ppb/ppm) von N», Ar, HeO,, CH, Misst alle kriti-

schen Verunreini-
gen in Wasserstoff

CO, CO; NMHC, Schwefel, Formaldehyd, Ammoniak, halogenierter Ameisensdure und Wasser
in Wasserstoff.

e Erfuillt UHP-Anforderungen fiir Wasserstoff in Brennstoffzellen gemédss ISO 14687

e Mehrere Detektoren: auf Wunsch moglich sind PED, TCD und Quarzkristall

o Integriertes ultrahochreines Probenstrom-Selektorsystem (ferngesteuert)

Michell XTC601 - Bindrgas-Analysator zur Wasserstoffiiberwachung

Robuster, linearer und stabiler Warmeleitfahigkeitsanalysator zur Messung von Bindrgasgemi- Erfiillt die Anfor-
schen wie Luft in Wasserstoff, Stickstoff, Argon, Helium oder Kohlendioxid. Der Sensor ist in ;fgg;’gg;s"znz
einem robusten Gehduse untergebracht und eignet sich fiir vielfaltigste Anwendungen. — o

e Geeignet fiir Gefahrenbereiche, Zertifizierung fiir ATEX, IECEx, TC TR Ex und cCSAus

e Touchscreen-Display ermoglicht Kalibrierung oder Einstellung auch ohne
Heissarbeitserlaubnis

e Genauigkeit besserals 2 % FullScale

Analytical Industries Inc GPR-7500 & GPR-7100 — Schwefelwasserstoff-
Analysatoren

ATEX- und
UL-zertifizierte
Varianten

Diese Analysatoren arbeiten mit stromsparender elektrochemischer Sensortechnik, die kosten-
glinstige, wartungsfreundliche Schwefelwasserstoffmessungen erméglicht, entweder online
oder mobil.

e Zugelassen flir den Einsatz in entziindlichen Gasstromen

e Genauigkeit <2 % FullScale mit Nachweisgrenze (LDL) von 0,1 ppm H,S
e Spezialsysteme zur Probenhandhabung im Lieferumfang enthalten

ProcessSensing.com 7



PS I Kritische Messungen flr Raffinerien und petrochemische Prozesse

Process Sensing Technologies

Wir bieten ein unvergleichlich umfassendes Sortiment an Instrumenten, Analysegerdten und Sensoren fiir Prazisionsmessungen und Monitoring
in hochst anspruchsvollen Endmaérkten. Dazu gehéren die Sparten Pharma und Life-Science, Spezialgase, Halbleiter, Ol & Gas, Petrochemie und
Stromerzeugung bis hin zu Gasdetektion, Nahrungsmittel und Getranke sowie Gebdudeautomation.

Durch den Einsatz unserer Produkte kénnen unsere Kunden dank einer verbesserten Energieeffizienz in ihren Prozessen und
weniger hdufigen Prozessunterbrechungen alljdhrlich Einsparungen in Millionenhdéhe realisieren.

Die Qualitdt von Nahrungs- und Arzneimitteln, Halbleitern und Tausenden anderen Industrieerzeugnissen ist von der zuverldssigen Messung
kritischer Parameter wie Feuchte, Sauerstoff, CO, N,, H,, Kohlenwasserstoffe, Druck oder CO, wahrend Produktion, Lagerung und Transport ab-
hdngig. Unsere Produkte haben unmittelbaren Einfluss auf die Rentabilitdt unserer Kunden und unterstiitzen sie bei der Einhaltung der strengen
Industrievorschriften. Wir fertigen unsere eigene Sensortechnologie, die in der Mehrzahl unserer Produkte eingesetzt wird. Auf diese Weise
behaupten wir stets eine fiihrende Marktposition und kdnnen die Vorteile unserer Innovationen an unsere Kunden weitergeben.

Fiihrende PST-Marken Die Gruppe im Uberblick

e Analytical Industries Inc. — Elektrochemische Sauerstoffsensoren und Gasanalyse e Experten bei Analysatoren & Systemen fiir
e Dynament — Infrarot-Gassensoren kritische Messungen in Gefahrenbereichen
e LDetek — Online-Analysatoren fiir den Ultra-Niedrigbereich e 22 Vertriebs- und Servicestandorte

e Michell Instruments — Feuchte- und Sauerstoffmessung und Gerdateausstattung e 8 Engineering- und

e Ntron Gas Measurement — Sauerstoffsensoren und -Analysatoren Produktionsstandorte weltweit

e Rotronic — Feuchte- und Temperatur-Messgerdte, Monitoring-Systeme e 100+ autorisierte Vertragshdndler

e SST Sensing — Sauerstoffsensoren und Fullstandsschalter e 14 unternehmenseigene Technologien
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aktivitdat druck reinigungen Gase

Nordamerika

Thetford Mines, QC, Kanada Asien
Hamilton, ON, Kanada Tokio, Japan
Hauppauge, NY, USA Osaka, Japan
Pomona, CA, USA Beijing, China
Schanghai, China
° Singapur

EMEA

Coatbridge, Schottland, GB

Mansfield, GB

Ely, GB

Crawley, GB

Navan, Irland
Oosterhout, Niederlande
Frankfurt, Deutschland
Ettlingen, Deutschland

Siidamerika Lyon, Frankreich
—e
Rio de Janeiro, Zirich, Schweiz
Brasilien Mailand, Italien
Dubai, VAE

Globales Direktvertriebs- und Supportnetz

8 ProcessSensing.com
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